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La scommessa italiana
sul pigmento digitale

Protagoniste due aziende comasche, Greazioni Divitali e Aleph,
che hanno allestito in partnership un centro di ricerca e suiluppo
dedicato alla sperimentazione sul pigmento digitale.

L'obiettivo? Fare il salto di qualita per arrivare a una produzione
tessile industriale per i seymenti del fashion e dellhome textile.

Ricerca e spermentazione sono allordine dal giomo in Creazioni Digitali,
stamperia comasca specializzata nella sublimazicne o attiva nel mondo dalla
moda e del'home textile. Merito dello spirto intraprendente del fondator e
fitolare, Robarto Lucini, tenaco sostenitore della stampa digitale su tessuto
della necessita di continuare a innovare in guesto ambito: “Digitale vuol dire
innowvare. Cid significa che non possiamo fermarci, perché nel nostro sottore
par competore & indispensabile imvestire in tecnologia e puntare sullo svilup-
po di lavorazioni @ proposte inedite”. Di fatto, Creazioni Digitali non =i & mai
fermiata e dopo avere consolidato la propria posizions nel sottore dalla stam-
pa a sublimazions, ha abbracciato una nuova sfida tecnologica, quella dal
pigmento tessile. Scegliendo come partner un player che sta rapidamente
conquistando una poasizione di pimo pianc nal digital tesdilo, I'taliana Alaph.

Roberto Lucini [3 sinistral,

Eﬁg:ﬂu :r:'::::ismiﬂ Hel segno dell'innovazione
liﬂlﬂl.ntllﬂllll! di Mata nel 2006, Creazioni Digital ha cavalcato fin dal'inizic M'onda delia rivolu-
TiGeICa € & iluppo dedicato zione del digital textile. Aftiva come terzista, opera principalments nal mondo

al negmento isitale. della moda — pronto moda e linee progammate — e in quells del'amado —

home tesdile, tendapgi, déco, wallpaper. L'azienda & una delle poche realta
dell'area comasca a offfire la grande altezza, sia in ambito di stampa s in
ambito di attrezzature post-stampa.

Creazioni Digitali conta oggi su un fatturato di circa & milioni di Euro, una
produziona anmua di 1,7 millioni di metri lineari di tes=uto stampato e un team
di oftre 30 parsone. A fronte degli imwestimenti compiuti e dalla crescita del
business, ha inaugurato — nel 2016 — una nuova sade cperativa di Brmila matri
quadrati, che ospita un parco macchine di ulima ganeraziono. Lintero pro-
cesso dalla stampa del tessuto, dalla prestampa al finissaggio, viena soguito
in house: I'ufficio creativo — con un teamn di 10 parsone — si occupa dallo
sviluppo di disegni e varianti & dello studio di progetti personalzzati, mantre
nel reparto di finissaggio — recentemante rinnovato con lMinstallazione di una
rameusa o fra calandre —vangono esaguite ke lavorazioni post stamipa. “Negl
ultimi due anni, in particolara, la crescita & stata notevola: abbiamo raddop-
piato il fatturato 2 | wolumi di produFione, @ anche a ivello di personale i sono
state nuove assunzioni™, ha spiegato Lucini. " Tuttavia, fmaniamo concantrati
sul prossimio traguardo da varcane, il pigmento digitale. Credo che il mercato
sia ormai pronto. | brand della moda sono samipre di pid alla ricerca di novita
£ sono molto pil aparti a sparimentare con tessuti & fibre nuove, come | po-
liestare di uftima genarazione e ke mischio — molte delle quali possono essoe
stampate solo con il pigmento. E poi c'é tutta la questione legata all’ambien-
to, un tema di dominio generale nel mondo dal tessile che pud trasformarsi in
un plus competitivo™.



Il progetio del pigmento

Quelia del pigmento &, per Lucini, una scelta
definitiva. *L’inchiostro a pigmento & I'unico
che consente di utilizzare un solo sistema di
stampa per ia produzione di diverse tipologie
di filati e di dverse applicazioni, portando un
indiscutibile vantaggio operativo a noi stampa-
tori tessili™. Il progetio — avwiato tre anni fa - ha
raggiunto un punto di svoita o scorso gennaio,
in saguito all'incontro con Aleph, produttore di
macchine per fa stampa tessie digitale inkjet e
di software di supporto. Le due aziende stan-
no allestendo, alinterno della struttura ope-
rativa di Creazioni Digitali, un ceniro di ricerca
e sviluppo dedicato al pigmento che al mo-
mento ospita le due soluzioni LaForte Optima
Fabric (n altezza 1,85 metr) con inchiostri a
pigmento, e La Forte Optima Paper (in altezza
3,40 metri) con inchiostri sublimatici, mentre
un tarzo sistema con inchiostri reattivi verra
installato nei prossimi mesi. *Sono in molti a
pariare di pigmento, qualcuno o stampa, po-
chi ottengono risultati qualitativamente accet-
tabili. La principale criticita 2 legata alla soldita
di questi inchiostri, ma con Aleph stiamo spe-
rimentando una nuova chimica che ci sta dan-
do risultati molto positivi®, ha spiegato Lucini.
Le macchine sono opearative e vengono al mo-
mento utilizzate per la stampa di campioni, ma
ol obiettivi sono ben diversi: "Vogliamo fare il
salto di qualita, per arrivare a una produzione
tessile industriale per i segmenti del fashion e
dell’home taextile, ovwero grandi volumi e con
qualita™.

Le due aziende — complice anche la vichanza
delle sadi operative — hanno awiato una colia-
barazione molto intensa. "Il prossimo step sara
quelio di definire delle procedure che regalino
I'attivita del centro di ricerca, con una parsona
del team di Aleph presente un giomo alla set-
timana”, ha spiegato Alessandro Manes, CEO
di Aleph. “Crediamo molto nella partnership
ta un’opportunita sia per mantenere il contat-

to diretto con gli operatori dal settore, sia per
sviluppare — insieme a lom — nuov prodotti &
nuovi segmenti di mercato™.

Ivaniayyi di essere green

€ made in Haly

Uecologia rappresenta, secondo Lucini, Faltro
tema fondamentale quando si parla d pig-
mento digitale. *Fcco la mia idea di produzio-
ne con tecriclogia digitale a pigmento: stampa
del tessuto (senza pil bisogno del pretratia-
mento), polimerizzazions, confezione & conse-
gna. Un processo che non richiede acqua, in
quanto non ci sone lavaggi e non c'é il vapo-
necessane temperature elevate, e non com-
porta emissioni di fumi: lNimpatto ambientalo &
ridotto al minimo”.

il tema dalla sostenibilita ambientale, da sem-
pre parte dol DNA del'azienda, rappresenta
un plus agl occhi dalle grifie che oggi si di-
mostrano molto sensibili propeo alle questioni
green: “Produrre in modalita sostenbie & indi-
spensabie per potersi nterfacciare con i clion-
ti dela moda e noi possiamo contare su un
certo vantaggio anche su questo fronte”. Una
vision condivisa anche da Aleph: “Si tratta di
un modelio produttivo vincente, per questo
stiamo mettendo a disposizione tutto il nostro
know how per raggiungere gii cbiattivi che ci
siamo posti®, ha commentato Manes.
Ricerca e innovazione, senvizio e ambien-
te sono dunque i driver di strategici dai due
player italiani, il cul sodalizio made in Italy
potrebbe presto portare grandi novita nel
pigmento digitale. Perché se, in generale, la
tecnologia di stampa digtale '@ — laddove
Fofferta di attrezzature & ampia e valida — la
differenza arriva da altro: "Al di & dallo svilup-
po delle macchine da stampa, noi costrution
possiamo dare il vero valore aggiunto attra-
verso il servizio, in primis, e tutta 'esperienza
in termini di sviluppo software e assistanza.
E questa la filosofia che abbiamo sposato in
Aleph ed & in questa direzione che intendiamo
procedare”, ha concluso Manes.
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Focus tecnologico

LaForte Optima Paper

LaForte Optima Paper & un plotter i grande for-
mato - con akezza da 3.40 metn - svuppato per
la stampa digitale ndustriale su carta transfer. 1 i
stema pud raggiungera una velocta massima di
600 mg/ora, in base ala configurazione salaziona-
ta e una nsoluzione massima d 1200 dpi con tec-
nologia plezoalatirica a goocia vaniabie da 4, 7, 12,
18 fino a 60 picolir, con una precisions di avanza-
mento d di softo dei 20 micron.

LaForte OptimaPaper consente di stamparesucar-
tatransfer e materiali spacial grazie Alinnovativo -
stema di trasporto breveltato tramite tappeto aspi-
ra0 a pill camere separate.

LaForte Optima Fabric

LaForte Optima Fabnc & un plotter di grande for-
mato destinato dla stampatesse digiale industria-
le par medi volumi di stampa. Basato sula tecnioko-
gia leph LaForte, raggiunge una velocka massima
di 300 ma/ora e una risokzione massima di 1200
dpi. Il sistema & dotato di un innovaivo sofware
per la gestiona della goocia variabile che garanti-
508 una stampa uriforme e niida, evitando |'effit-
to ditherng.




